
6. Premere il pulsante di avvio e spingere 
la valvola a leva verso il basso per 
eseguire un ciclo.

1. Premere il pulsante di avvio e spingere la valvola a leva verso il basso per eseguire un ciclo. 

9. Tirare le cinghie utilizzando la barra sul 
retro della pressa.

11. Chiudere lo sportello superiore. Premere 
il pulsante di avviamento e premere la 
valvola a leva verso il basso.

10. Tirare le cinghie attraverso le fessure 
dello sportello inferiore. Tagliare la 
cinghia in eccesso.

7. A corsa completa, premere il pulsante 
di avviamento e spingere la valvola a
 leva verso l'alto.

8. Ripetere i punti 5, 6 e 7 �nché il materiale 
non raggiunge l'indicazione di balla piena 
sullo sportello superiore.

1. Ripetere i pun� 5, 6 e 7 finché il materiale non raggiunge l'indicazione di balla piena sullo 
sportello superiore. 4. Fare un cappio e annodare le cinghie, 

quindi �ssarle nelle fessure dello sportello
 inferiore.

3. Tirare le cinghie attraverso i canali alla 
base della camera della pressa.

2. Tirare la cinghia sopra il gancio di tenuta e 
intorno al perno sul retro della camera.

5. Caricare il materiale nella camera della
pressa e chiudere lo sportello superiore.

13. Aprire lo sportello superiore e inferiore. 
Espellere la balla utilizzando il carrello.

1.

12. Premere il pulsante di avviamento e 
spingere la valvola a leva verso l'alto.

GUIDA 
PASSA 
PASSO 

PER IMBALLARE I 
RIFIUTI TRAMITE LA 

PRESSA 60/75. 
Comandi a leva

Posizionare la cinghia sulla barra e far 
scendere nella camera attraverso i fori.

Tendere e annodare l'estremità superiore e i
nferiore di ciascuna cinghia. 

14.


